FICHA TECNICA

ABRAZADERA PARA CABLE TIPO CROSBY

GRAPAS CROSBY®
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES
DE APLICACION

$S-450
(316 Acero Inoxidable)

G-450
(Red-U-Bolt®)

* No leer, no comprender o no seguir estas instrucciones
puede provocar la muerte o lesiones graves.

* Leay comprenda estas instrucciones antes de usar
las grapas.

* Use el tamafio de grapa que corresponda a cada
tamaiio de cable.

* Prepare la terminacién del cable sélo como se indica.

* No use las grapas con cable de acero con recubrimiento de
plastico.

* Aplique una primera carga para probar el conjunto.
Esta carga debe ser igual o mayor que aquellas cargas
con las que se trabajara. Luego, revise y apriete las
tuercas segun el valor de torque recomendado
(Ver Tabla 1.)

El nimero de grapas que se indica (ver tabla 1) esta basado en el uso
de cable TRD 6 TRI, construccién 6x19 o 6x36, AF 6 AA, AM, AExM,
AEXExM. Si se va a utilizar construccion Seale de alambres gruesos
exteriores en los diametros de 1 pulgada y mayores, debera usar una
grapa mas que las indicadas en la Tabla 1. Si se usa una polea en el
punto de anclaje, adicionar una grapa.

El nimero de grapas que se indica (ver tabla 1) esta basado en el uso
de cable TRD 6 TRI, construccion 6x19 o 6x36, AF 6 AA; AM, AExXM,
AEXExM. Si se va a utilizar construccién Seale de alambres gruesos
exteriores en los diametros de 1 pulgada y mayores, debera usar una
grapa mas que las indicadas en la Tabla 1. Si se usa una polea en el
punto de anclaje, agregue una grapa.

El nimero de grapas que se muestra también se aplica al cable
resistente a la rotacion TRD, construccion 8x19 AM, AExM, AEXExM,
tamafios de 1-1/2” pulgadas y menores; y al cable resistente a la rotacién
TRD, 19x7, AM, AExM, AExExM, tamafios de 1-3/4” pulgadas y menores.

Para otras clases de cable no mencionadas con anterioridad,
recomendamos contactarse con el Departamento de Ingenieria de
Crosby para asegurarse del indice de eficiencia deseado.

Sobre aplicaciones en ascensores, izajes de personal y andamios,
consulte ANSI A17.1 y ANSI A10.4. Estas normas no recomiendan
el uso de las terminaciones con grapas para cable estilo U-Bolt.

El estilo de la terminacién para cable usada en cualquier aplicaciéon
es de responsabilidad del usuario

Para aplicaciones OSHA (en construccién), consulte OSHA
1926.251
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cable especificada, desde
el guardacabo u ojo. Coloque la primera grapa a una distancia
equivalente a la base de la grapa desde el extremo muerto del cable.
Aplique el perno “U” sobre el extremo muerto del cable; el extremo vivo
descansa en la base. Apriete las tuercas uniformemente con torquimetro
alternando de una a la otra hasta lograr el valor de torque recomendado.
(Ver Figura 1).

2. Cuando se requieran dos
grapas, aplique la segunda T T==
grapa lo mas cerca posible

del guardacabo. Apriete las

tuercas uniformemente con torquimetro alternando hasta lograr el valor
de torque recomendado. Cuando se requieran mas de dos grapas,
coloque la segunda grapa lo mas cerca posible del guardacabo u ojo;

a continuacioén, gire las tuercas de la segunda grapa pero no las apriete.
(Ver Figura 2).
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3. Cuando se requieran tres o0 mas grapas, coloque las grapas adicio-
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uniformemente las tuercas en cada perno en U con torquimetro, alter-
nando de una tuerca a la otra hasta lograr el valor de torque recomen-
dado. (Ver Figura 3).

4. Si se utiliza una polea
en lugar de un guardacabo,
afiada una grapa adicional.
La distancia de las grapas
debe ser la que se indica
en el dibujo. (Ver Figura 4).

5. EMPALMES DE CABLES:

El método preferido
para empalmar dos cables es usar dos ojos de torniquete para
empalmarlos con guardacabos, y utilizar la cantidad adecuada de
grapas en cada ojo. (Ver Figura 5.) Un método alternativo es usar dos
veces la cantidad de grapas usadas en una terminacion de empalme.
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de grapas (Ver Figura 6).

Siempre se aplican todas las instrucciones de espaciado, torque de
instalacioén, etc.

6. IMPORTANTE

Aplique una primera carga para probar el conjunto. Esta carga debe
ser igual o mayor que la carga esperada en uso real. Luego, revise
y vuelva a apretar las tuercas hasta el valor de torque recomendado
con un torquimetro. Segun las buenas practicas de aparejado

y mantenimiento, el extremo del cable debe ser inspeccionado
regularmente para ver si hay desgaste o abuso y si esta en buenas
condiciones en general.

T [ 7] Tabla 1
““Tamano Tamafio /’ Cantidad de
grapa / cable No. minimo cable a doblar *Torque
(puié.) (pulg: / de grap en pulgad: en pies-lb
1/8 1/8 2 3-1/4 4.5
3/16 3/16 2 3-3/4 75
1/4 1/4 2 4-3/4 15
5/16 5/16 2 5-1/4 30
3/8 3/8 2 6-1/2 45
716 7/16 2 7 65
1/2 1/2 3 11-1/2 65
9/16 9/16 3 12 95
5/8 5/8 3 12 95
3/4 3/4 4 18 130
7/8 7/8 4 19 225
1 1 5 26 225
-1/8 1-1/8 6 34 225
-1/4 1-1/4 7 44 360
-3/8 1-3/8 7 44 360
1-1/2 1-1/2 8 54 360
1-5/8 1-5/8 8 58 430
1-3/4 1-3/4 8 61 590
2 2 8 71 750
2-1/4 2-1/4 8 73 750
2-1/2 2-1/2 9 84 750
2-3/4 2-3/4 10 100 750
3 3 10 106 1200
3-1/2 3-1/2 12 149 1200
Si se utiliza una polea para doblar el cable, adicionar una grapa mas.
Ver figura 4.
Si se utiliza un mayor nimero de grapas que las indicadas en las tablas, se
debe incrementar proporcionalmente la longitud del cable que se dobla.
*Los valores de torque se indican para cables limpios, secos y sin lubricacion.




ACCESORIOS PARA CABLE DE ACERO

G|;4(??J(;r7’[g’a « (Cada base lleva forjada el codigo de identificacion del producto (PIC) para rastrear el material, el
ed U-Bo

nombre Crosby o “CG”, y el tamafio.

e Basado en la carga de ruptura del cable de acero indicado en el catdlogo, las grapas Crosby tienen una
eficiencia del 80% para tamafios de 1/8” a 7/8”, y 90% para tamafios de 1” hasta 3 ¥2”".

¢ Toda la grapa esta galvanizada para resistir la corrosion.

* lasgrapas de 1/8” a2%”y 3” (3a65mmy 75 a 78 mm) tienen bases forjadas.

* Todas las grapas se empaquetan y etiquetan individualmente con las instrucciones de aplicacion y las
advertencias apropiadas.

» Las grapas hasta 1%” tienen roscas roladas.

» Estas cumplen o exceden todos los requerimientos de ASME B30.26, incluidos los de identificacion,
ductilidad, factor de disefio, carga de prueba y temperatura. Estas grapas cumplen con otros
requerimientos criticos de desempefio, incluidos la vida de fatiga, las propiedades de impacto y la
trazabilidad del material, no abordados en ASME B30.26.

e Busque la marca Red-U-Bolt®, su garantia de Auténticas Grapas Crosby.

INFORMACION DE APLICACION Y

ADVERTENCIAS SECCION 17
G-450 Grapas Crosby ®
Tamario del Cable _ Dimensiones (plg)
Cantidad Peso por
No.de en Paq. 100
(in) (mm) Parte Estandar (Ib) A B Cc D E F G H
E 1/8 3-4* 1010015 100 6 .22 i .44 47 .37 .38 .81 .99
3/16* 5* 1010033 100 10 .25 .97 .56 .59 .50 44 .94 1.18
1/4 6-7 1010051 100 19 .31 1.03 .50 A5 .66 .56 1.19 1.43
= 5/16 8 1010079 W™ 28 . 138 /5 .88 .73 .69 1.31 1.66
‘A 3/8 9-10 1010097 : 100 48 44 1.50 .75 1.00 91 I5 1.63 1.94
716-1/2 11-13 1010131 50 - 80 .50 1.88 1.00 1.19 118 .88 191 2.28
9/16-5/8 14-16 1010177 50 110 .56 2.25 125 1.31 1.34 .94 2.06 2.50
3/4 18-20 1010195 2540 Ni42 620 2.75 'QAl.44 1.50 1.39 1.06 2.25 2.84
7/8 22 1010211 25 212 175 3.12 1.62 175 158 125 2.44 3.16
1 24-26 1010239 .10 \'252 ¥75 3.50 1.81 1.88 {547 1.25 2.63 3.47
1-1/8 28-30 1010257 10 283 -5 3.88 2.00 2.00 1.91 1.25 2.81 3.59
1-1/4 32-34 1010275 [ 10 438 .88 4.44 222 2.34 217 1.44 3:13 413
1-3/8 36 1010293 10 442 .88 4.44 222 2.34 2.31 1.44 3.13 419
B 1-1/2 38 1010319 \ 10, 544 88 | 4.94 2.38 2.59 2.44 144 3.41 4.44
= 1-5/8 41-42 1010337 Bulk 704 1.00 5.31 2.62 2.75 2.66 1.63 3.63 4.75
1T [LT] c 1-3/4 44-46 1010355  Bulk 934 1134 /575 2.75 3.06 2.92 1.81 3.81 5.24
b i 1 d g 2 48-52 1010373 Bulk 1300 1.25 6.44 3.00 3.38 3.03 2.00 4.44 5.88
D 2-1/4 56-58 1010391 Bulk\ ) 1600 125/ 713 /)3.19 3.88 3.19 2.00 4.56 6.38
2-1/2 62-65 1010417 Bulk 1900 1.25 7.69 3.44 413 3.69 2.00 4.69 6.63
**2-3/4 **68-72 1010435 . Bulk 2800ERS o5 8.31 3.56 4.38 4.88 2.00 5.00 6.88
H 3 75-78 1010453 Bulk 3100 1.50 919 3.88 4.75 4.44 2.38 5.31 761

**3-1/2 **85-90 1010426 Bulk 4000 150" 10.75 4.50 5.50 6.00 2.38 6.19 8.38

*Electro-enchapado Pernos-U y Tuercas. ** La base de la de 2-3/4” y 3-1/2” es de acero fundido.
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